Vestavna polyvalentni varidlova deska
elektricka
Vstavana polyvalentna varna doska
elektricka

Model: 2FP -4 ETX

Navod k pouziti a instalaci
Navod na pouzivanie a instalaciu
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S NAMI PRISPIVATE EKOLOGII

Obal je recyklovatelny
Zabranujeme poskozovani Zivotniho prostfedi.

Nase obaly jsou 100% recyklovatelné

S NAMI PRISPIEVATE EKOLOGII

Obal je recyklovatelny
Zabranujeme poskodzovaniu Zivotného prostredia.

MNaSe obaly sa 100 % recyklovateing

UPOZORNENI

a) Opravy smi provad&t pouze odborny servis. V opaéném pfipadé nepla-
ti vyrobcem poskytovana zaruka.

b) Technické parametry a identifikace vyrobku jsou uvedeny na typovém
$titku. Na tomto 3titku je uveden celkovy pfikon jednotky vafidlova des-
kaftrouba.

¢) Seznamte se s (daji na typovém &titku pfed provedenim elektrického
plipojeni.

d) Elektrické pfipojeni musi byt provedeno odbornikem s poZadovanou
kvalifikaci a pfi dodrZeni viech pfedpisy a technickych norem.

DoporuCujeme vyplnit tabulku s technickymi (daji v ndvodu adaji z typové-
ho Stitku spotfebite.

VYROBENO TYP

MAX. PRIKON (W) NAPETI




VSEOBECNY POPIS

4 elektrické plotynky

1LSkW-1kW  ZKW-1,5kW
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JKW-1,5KW  LSKW-1kW

OVLADANI

Presvéddte se, e ovladaci
knofliky odpovidaji pfislusnym
plotynkam jak je uvedeno na
obrazku.

==
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Elekiricke plotynky

Plotynky maji 6-ti stupfiovou
regulaci. Vykony adpovidajici
pfisludnym regulaénim stupnim
jsou uvedeny v tabulce €.1.

Pro nastaveni pfislusného
stupné otaéejte oviadacim
knoflikem doprava nebo doleva,

[
0
@
; %
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Jsou-li ovladaci knofliky ve skryté poloze, lehce na né zatlaéte, aby se
visunuly ven.

Elektrické plotynky maji 6 regulad-
nich stupfd, které jsou uvedeny

v tab. ¢.1.

FPro nastaveni pfislusného stupné
otacejte knoflikem podie obrazku.

f

Mizete volit mezi stupném &. 1
(minimum) a €. 6 (maximum).




CISTENI

DULEZITE: Pfed &igténim odpojte spotfebié od elektrické sité.

-

Pro &isténi nerezove vafidiove desky je
na trhu k dispozici nékolik &isticich
prostfedkd. Po jejich pouliti otfete desku
vihkou houbou a dokonale vysuste.

Smaltovanou vafidlovou desku istéte
vodou se saponatem. Nikdy nepouZivejte
drsné Cistici prostfedky. Ocet, citron

a dalsi kyseliny neprodlenéd odstrante.

KOV
PISEK

Znecisténe plotynky ocistéle neprodlené
houbou namofenou ve vodé se sapona-
tem. Potom plotynku mirmé zahfejte

a vytfete novinovym paplirem.

Tabulka 1
0 MRIMLIN MAKIMLIN
1 2 3 4 5 i
wypnuto jemné stfedné silné
vafeni a restovani vafeni a restovani
udrzovani tepla bitych mas, ryby, dervemych mas,
pudinky sekang, omelety
pfiprava jemnych vaifen brambar, smakani brambaor,
omadek a krémd polévky ryb atd.
war
omadcky velkého mnoZshi
vody
1000W 165W 250W S00W T50W 1000W
135W 220W 300w Baow 1150W 1500W
1500 W.p Hot| 135W 165W 250W S00W T50W 1500W
2000 W.p Hot 175W 220w 300w B5OW 1Me0W | 20000
e g
Dbeijte na to, aby primér plotynky - — i R — 5
nebyl vétsi nez je pramér dna . 5 i
nadoby. " —
Plotynky nesmi byt zapinany bez
nadoby. Dno nadoby musi byt suché '
arovne,
. ot




INSTALACE

INSTALACE

Pred instalaci zkontrolujte rozméry
spotfebiée a otvor pro zabudovani.

Spojte tahla vafidlové desky
s piislugnymi ositkami oviadacich

knofliki. Pfi Sroubovani tahla - e '
pfidrzujte rukou. / -

Vyfiznéte otvor v pracovni desce

o rozmérech, které jsou uvedeny
¥ Zabloné pfiloZené k vafidlové
desce.

£ hlediska ochrany pfed poZdrem
s jedna o spotfebit typu "X".
Minimalni vzdalenost mezi otvorem
a zdi je 100 mm /viz. obrazek/.

PoloZte vafidlovou desku varnou
plochou na stil. Sejméte obalovy
papir z tésnici pasky a oblepte ji
cely obvod desky.

A: pracovni plocha
B: spoj
C: kryt dna

Spotfebié je nainstalovan. Nyni
Zabudujte troubu nebo ovladani,
které musi byt uréeno pro tento
druh vyrobku a od stejného
vyrobce. Postupujte podle navodu
na instalaci trouby nebo oviadani.

Poznamka: NepouZivejte asti ze silikonu, které jsou neodstranitelné.

PoloZte vafidlovou desku na
pracovni stdl a provedte
elektrické pfipojeni. i M

_-_‘_-_-_\_-_\_'—h-_
POZOR: Elektrické pfipojeni provadéjte [_“-—-—
pfi odpojeni pfivodu el. energie. -|

Elektrické pfipojeni musi byt provedeno podle pfedpisi, spotfebié musi
byt pfipojen k ochrannému obvodu fuzemnéni/. Do instalace spotiebi-
¢e musi byt vfazen vypinac, kiery odpojuje viechny poly zdroje a vzda-
lenost mezi kontakty ma minimalné 3 mm.

Spotfebid musi byt pfipojen sitovym kabelem s izolaci odolnou vyso-
kym teplotam.

Spotfebit ma pfipojeni typu "Y™. Pfi vyméné elektrického pfivodu musi
byt poudito pfivedu s cerifikatem.

Poznamka: Tento spotfebié odpovida poZadavkim standardu 82/499
EC na odrugeni rozhlasu a televize.
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INSTALACE PRIPOJOVACI SCHEMATA

Spotfebié je dodavan se sifovym pfivodem uréenym pouze pro jedno-
fazove pfipojeni 220 - 240 V sif. Tento pfivod musi byt vyménén za
pfivod uréeny pro tfifazove pfipojeni 380 - 400 V stf. Soufasné se musi

pfepajit pfivodni svorkovnice ze stavajici modifikace 220 - 240 V sif.

Myni usadte vafidlovou desku do : ’ . . : g
plipraveného otvoru na modifikaci pro 380 - 400 V sif. (viz. pfislusneé pfipojovaci schema).

Celkovy pfikon
Varna deska: 60 cms., 6,3kW
tfi faze A
rozmeér jmen. . jmen.
desky napéti proud | jist&ni napéti proud | jEtEni
I faze faze
Pfipevnéte 4 svorky naspodu &0 em | 380.400W~| 11 A 12 A | 380.400v=| 16A | 20A

vafidlové desky do &tyf rohl
v otvoru pracovniho stolu.

TR I R

L1LZ L3 L1
EED.. 400 VIN- 380 4bD TIN-

(Svorky, konzole a matice jsou
pfiloZeny v sagku.)

Toto zafizeni odpovida Evropské direktivé 73/ 73/ CEE a 89/ 338/ CEE

Myni je vafidlova deska
nainstalovana. Dale
nasleduje instalace trouby
nebo ovladaciho panelu.
Dale se fidte instrukcemi
pro jejich instalaci.




ELEKTRICKE SCHEMA

22 xx = K POZOR !!!
2l 88 8 &
8358329933 .3 ,
s8¢ E Eggg;s}g é PR DULEZITE UPOZORNENI PRO TECHNIKA, ZPROVOZNU-
........ S et JICIHO VARIDLOVOU DESKU A PRO UZIVATELE !!!
L LT El—ﬁﬁmzlﬂ
S BEZ PREDCHOZIHO SEZNAMENI SE S "PRIPOJOVACIM
i : N ] SCHEMATEM" A RESPEKTOVANI UVEDENYCH POKYNU,
yCEENOOOG NEZAPINEJTE VARIDLOVOU DESKU, JINAK HROZI JEJi
- VAZNE POSKOZENI.
@ @ =] mall ) ow|e |-
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Plipojeni pfivodni svorkovmics
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UPOZORNENIE VSEOBECNY POPIS

4 elektrickeé platne

l.SkW—lk“' ILW-1,5kW

f -~ )

a) Opravy mdZe prevadzat iba odborny servis. V opaénom pripade nepla-

ti vyrobcom poskytnuta zaruka. o

b} Technické parametre a identifikacia vyrobku si uvedené na typovom
Stitku. Na tomto &titku je uvedeny celkovy prikon variGove] dosky/rury.

2 EW-1,5kW  1.5KW-1kW

¢) Oboznamte sa s udajmi na typovom &titku pred prevedenim elektrické-

ho pripojenia. ’
OVLADANIE

d) Elektrické pripojenie musi previest odbomnik s poZadovanou kvalifika-

ciou a pri dodrzani vaetkych predpisov a technickych noriem. r’r
Doporu¢ujeme vypinit' tabulku s technickymi Gdajmi v navede Gdajmi Presvedéte sa, 2e ovladacie gom-
z typového Stitku spotrebiéa. 1 biky zodpovedaiju prislusnym plat-
niam, tak ako je zobrazené na ob- i
razku.

Elektrické platne
Platne maju Sest'stupfiovi regula-
VYROBENE TYP ciu. Ujrh]cmy zcdpp;nvsdz?ﬂce
2 prislusnym regulaénym stupfiom
si uvedené v tabuflke €. 1. Na na-
3 i stavenie prisluiného stupna
MAX. PRIKON (W) NAPATIE otaéajte ovlddacim gombikom
doprava alebo dofava.

- A e
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OVLADANIE

Ak su ovladacie gombiky v skryte] polohe, lahko ich zatlacte, aby sa vy-
sunuli smerom von.

Elektrické platne majd & regulaé-
nych stupfiov, ktoré sd uvedenég --"""HJ
v tabulke & 1.

Ma nastavenie prisludného stupfia

otaéajte gombikom podfla obrazku.

MéZete volit medzi stupfiom & 1
(minimum) a &. 6 (maximum).

14

Tabulka 1
0 MIMBALIM MAXIMUM
1 2 3 4 L] 6
wypnubé jemne stredna silne
varenie @ resiovanie | varenie a restovania
udrZzovanie tepla bigleho masa, rb, Cervendho mésa,
pudingov miletého masa, omeliet
priprava jemmych varenie zemiakov, | wpraZanie zamiakov,
amatok a krémoy polieviy rnyb atd
varenie velkého
CmaChy mnodshva vody
100w 165W 250w s00W T50W 1000W
135W 220W 300w BsOW 1150W | 1500W
1500 W.p Hol 135W 165W 250W s0owW T50W | 1500W
2000 W.p Hot 175W 220W 300W aso0w 1150w | 2000W
POUZIVANIE NADOBIA
4 i

Dbajte na to, aby priemer platni-

ciek nebol va&si, ako je priemer -

dna nadoby.

N

Platnicky nesmi byt zapinaneé bez
nadoby. Dno nadoby musi byt sucheé

arovng.

15




CISTENIE

DOLEZITE: Pred Eistenim odpojte spotrebié od elektricke] siete.

-

Ma cistenie nerezove| vancove| dosky |e
na trhu k dispozicii niekolko éistiacich pro-
striedkov. Po ich pouZiti utrite dosku vih-
kou Spongiou a dokonale vysuite.

INSTALACIA

Pred instalaciou skontrolujte rozme-
ry spotrebida a otvor na zabudova-
nig.

Smaltovany variGovl dosku Cistite sapo-
natovou vodou. Nikdy nepouZivajte drsné
tistiace prostriedky. Ocot, citrdn a dalie
kyseliny ihned odstranite.

|
[ saposar+ vooa
KoV

PIESOK

VyreZte otvor v pracovnej doske,
ktory ma rozmery, aké s0 uvedené
v Sablone, ktora je priloZena
k variCovej doske.

Z hladiska ochrany pred poZiarom
sa jedna o spotrebic typu “X".
Minimalna vzdialenost medzi otvo-
rom a stenou je 100 mm (vid. obra-
zok).

Znecistengé platniéky odistite ihned Spon-
giou namocenou v saponatovej vode. Po-
tom platniCku mierne zahrejte a vytrite no-
Vinovym papierom.

Polozte variGovu dosku varnou plo-
chou na stdl. Daijte dolu papierovy
obal z tesniacej pasky a oblepte fiou
cely obvod dosky.

A: pracovna plocha
B: spoj
C: kryt dna

16

Spotrebi¢ je nainstalovany. Teraz
zabuduijte riru alebo oviadanie, kto-
ré je uréené pre tento druh vyrobku
a je od rovnakého vyrobcu. Postu-
pujte podlfa navedu na ingtalaciu
rury alebo oviadanie.

Poznamka: NepouZivajte ¢asti zo silikdnu, ktoré s neodstranitelné.

B

17



INSTALACIA

INSTALACIA

Spojte tiahla variCove] dosky _
s prislusnymi osiékami ovladacich .

gombikov. Pfi skrutkovani tiahla g — )
pridrzujte rukou. / :

PoloZte varitovi dosku na N
pracovny stol a prevedie
alektrické pripojenie. L_\‘“—"——-——._.ﬁ___

POZOR: Elektrické pripojenie
prevadzajte len po odpojeni privodu Ij‘__]

elektrickej energie.

Elekirické pripojenie musi byl' prevedené podfa predpisov, spotrebié
musi byt pripojeny k cchrannému obvodu (uzemneniu). Medzi instals-
ciu spotrebica musi byt vaunuty vypinaé, ktory odpejuje vietky poly
Zdroja a vzdialenost medzi kantaktami je minimalne 3 mm.

Spotrebif musl byt pripojeny siefovym kabelom s izolaciou, kiora je
odolna vysokym teplotam.

Spotrebi€ ma pripojenie typu *Y", Pfi vymene elektrického privodu sa
musi pouZif iba privod s certifikatom.

Poznamka: Tento spotrebif zodpoveda poiadavikam Standardu 82/
499 EC na odruenie rozhlasu a televizie.

==

Teraz usadte varitovi dosku do pri-
pravaniaho otvoru.

Upevnite 4 svorky zospodu variéo-
vej dosky na Styri rohy v otvoroch

pracovného stola.

(Svorky, konzoly a matice su

priloZené vo vracku).

18

Teraz je variGova doska nainStalo-
vana. Dale| nasleduje indtalacia
riry alebo ovladacieho panelu.
Riadle sa dalej indtrukciami na ich
instalaciu.

19




PRIPOJOVACIE SCHEMY ELEKTRICKA SCHEMA

) 4 z 2z 2 |
= (=]
Spotrebi€ je dodavany so sietovym privodom, ktory je uréeny iba pre % E % % E B E
jednofazové pripojenie 220 - 240 V sir. Tento privod sa musi vymenit 985Eynagys 8 3
za privod, ktory je uréeny pre trojfazové pripojenie 380 - 400 V sir. EEX E £2EEEE E 22 g
Sac¢asne sa musi prepojit privodna svorkovnica z pévodnej 220 - 240 g m g Sgrafda z E 3€35%
V str. na modifikaciu pre 380 - 400 V (vid. pripojovacie schéma). e e g A LIV L i
oo i i i o I W W omu
E <L
EE|H¢V‘5"DFJkDI‘I Ly B BT N L R hi-F=<>o02Z20
Varitova doska: 60 cms., 6,3kW il o HE
tri fazy A q4 ==1=]=
roamnear TR, men. [“ - -
dosky napétie prid. | istenie napéitie prid. | istenie
B faza faza i e 11171171
60 cm | 380400V~ | 11 A 12 A | 380,400V~ | 16 A 20 A oo q I
T ¥ i @
PE
. o < g
LiL2 L3 L L2 g
380400 VIN- 84 400 TIN- é
Toto zariadenie zodpoveda Eurdpskej direktive 73/73/CEE a 89/336/ ' :
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3 - -'E;'
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=
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POZOR !!!

DOLEZITE UPOZORNENIE PRE TECHNIKA. KTORY
SPREVADZKOVAVA VARICOVU DOSKU A PRE UZIVA-
TELA!!

BEZ PREDCHADZAJUCEHO ZOZNAMENIA S “PRIPOJO-
VACOU SCHEMOU” A RESPEKTOVANIM UVEDENYCH
POKYNOV, NEZAPINAJTE VARICOVU DOSKU, PRETOZE
HROZi JEJ VAZNE POSKODENIE.
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CERTIFIKAT KVALITY
1ISO 9001

\/

KVALITA VYROBY TOHOTO ZARIADENIA
SPLNA POZIADAVKY
MEDZINARODNEJ NORMY
ISO 9001

¢ Certifkacia ISO 9001 garantuje, ze vyrobny
postup tohto zariadenia vyhovuje
medzinarodnému systému kontroly kvality I1SO.

¢ Je pre Vas tiez zarukou mimoriadnej
spolahlivosti a bezpecénosti.

* Ked ste dali prednos® tomuto zariadeniu,
zvolili ste skutocne to najlepsie.

VYBRALI STE SI KVALITU
PODLOZENU CERTIFIKATOM,
KTORY JE DOKAZOM,

ZE STE NEMOHLI NAKUPI+ LEPSIE.
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CERTIFIKAT KVALITY
ISO 9001

v

KVALITA VYROBY TOHOTO ZARIZENI
SPLNUJE POZADAVKY
MEZINARODNi NORMY

ISO 9001

¢ Certifikace ISO 9001 garantuje, ze vyrobni
postup tohoto zafizeni vyhovuje
mezinarodnimu systému kontroly kvality ISO.

e Je pro Vas téz zarukou mimoradné
spolehlivosti a bezpec¢nosti.

¢ Pokud jste dali prednost tomuto zafizeni,
zvolili jste skute¢né to nejlepsi.

VYBRALI JSTE SI KVALITU
PODLOZENOU CERTIFIKATEM,
KTERY JE DUKAZEM,

ZE JSTE NEMOHLI KOUPIT LEPE






